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Catalyser
votre performance globale

Engagés dans I'amélioration continue, nous créons
un écosystéme propice pour accélérer votre transformation
en déployant une démarche d'excellence opérationnelle
alimentée par le développement

des compétences de vos équipes
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X

Consultants Démarche pour transformer en profondeur vos modes de fonctionnement

Transformer votre organisation

D

Rendre efficient vos flux de production

Une :
avec le Lean Manufacturing

approche globale
de consell

OOUr accélérer
VOS performances

e
O

Approche méthodologigue, humaine et technologigue
pour améliorer les flux et conduire le changement au sein de vos équipes

Améliorer la performance de vos processus

&

Démarche de simplification et de digitalisation de processus
avec des technologies adaptées et agiles pour améliorer la performance de vos services

D'une journée de coaching
a des projets de transformation
déployés sur plusieurs semaines

Optimiser votre chaine de valeur

205

Co-construction de solutions personnalisées
pour accélérer et mieux piloter la Supply Chain

on 82 38 00 90 938

NDA Formati

Y 3 000 clients

acompagnés

Fiabiliser le développement
de vos nouveaux produits et services

e

5 ()() () l)l'Qi(’lS Approche adaptée de la phase de pilotage de projet

réalisés pour les fiabiliser et sécuriser vos résultats

© XL SA | SIRET 347 945 628 000 50

Un usage potentiel de Minitab

m B 1 Minita b dans I’ensemble de nos missions
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| Accélérons votre transformation vers I'excellence opérationnelle
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Formation Certification

= Des formations ...

...autour des démarches
_ o ) Lean et Lean Six Sigma
Des formations et certifications pour créer Yellow, Green. Black Belt,

une culture pérenne B ... T
de performance R T e,
au sein de vos équipes L

Des modalités d'animations

Une pédagogie opérationnelle et des formations certifiantes O
pour développer vos compétences et mener a bien vos chantiers d’amélioration multimodales

Inter-entreprise,
Intra et sur-mesure

@ 79 f()ljlllﬂﬁ()lls @ Certilié Qllali()pi Présentiel, On-Line,
proposees Organisme de formation E-learning
agrée depuis mars 2020 . :
Quallopl ) & rise up @ 10beya
l() 000 o eromae FANCASE Une plateforme LMS Des solutions
S Stagiaires formés pour les apprenants digitales d'animation
@ 6 certilications
L reconnues
aliitlos au CPE e, | Cvomsomee Une pédagogie dynamique,
HLEINIES G i gompgences | dorcron (R basée sur des études de cas

| Accélérons votre transformation vers I'excellence opérationnelle S ’A .
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Des consultants

au plus prés de vos
réalités opérationnelles

~10 4 25 ans
d’expérience
terrain par consultant

Accélérons votre transformation vers I'excellence opérationnelle

Une équipe de

mobilisés a vos cotes
ceuvrant sur le terrain pour accélérer
de maniere significative vos performances

Chaque expert s'engage pleinement
a partager son savoir-faire
avec vos éguipes afin de susciter
des changements
de comportements pérennes

XL

GROUPE

Une équipe
Passionnée
et engagée

veillant a générer
des améliorations
concrétes et durables

a1
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Nous mettons

notre expertise

qguels gue soient votre localisation
et secteur d’activité

Opérant a travers toute @
la France et en Suisse, 2/
nos consultants vous Selon vos besoins,

accompagnent au plus nous intervenons
proche de vos équipes aussi a l'international

Nous accompagnons tout type d’entreprises

PME ENTREPRISES ENTREPRISES ENTREPRISES ET BIEN
TPE INDUSTRIELLES DE SERVICES DU SECTEUR TERTIAIRE D'AUTRES

vd

| Accélérons votre transformation vers I'excellence opérationnelle

GROUPE

® Lile

Paris @ ® Reims

Lyon @ ® Neuchatel
Grenoble @ m Filiale créée
- en 2014

Notre siege est basé
a Montbonnot-Saint-Martin
(pres de Grenoble)
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Is nous font déja confiance

Biens de Conseil, Distribution,
Agroalimentaire Automobile consommation Informatique

divers et Technologies

BTP et Matériaux
Transports

et Logistiques

de construction
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Machines,
Outillages
et Composants

Industrie
électrique
et Electronique

Is nous font déja confiance

Energies
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Minitalbb Exchange 2026

Sommaire

Usage des analyses statistiques en diagnostic
Réduction d’agglomérats matiére en industrie de process

Le plan d’expériences, DoOE, levier d’amélioration en
production
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Usage des analyses statistiques en diagnostic

I’approche diagnostic 360

Management
Humain et
Pilotage de
I"amélioration
Processus et
pilotage
financier

Centrage sur
les besoins du
client

Maturité
digitale et 4.0

Maitrise des
processus et
de leur
variabilité

| Minitab Exchange 2026

Supply Chain
et Gestion des
Flux

L’efficience
des Flux
INEHES

La situation actuelle est
analysée selon /7 axes d’études,
avec le client au centre de nos
préoccupations

Cette approche 360° permet
d’approfondir certains points et
de mettre en évidence des
accélérateurs de la
transformation




Usage des analyses statistiques en diagnostic

ommerce, Supply chain et Production

Régression pour SUPER (SL) et SUPER (SL)_1

Minitab Exchange 2026

Centrage sur

les besoins du
client

Y : SUPER (SL) Rapport récapitulatif
X : SUPER (SL)_1
Ligne d'ajustement pour le modéle linéaire
Existe-t-il une relation entre Y et X ? Y'= 807385+ 119X
0 005 01 >05 2500000 L]
Oui | Non
[P <0,001 ~ 20000001
wv
La relation entre SUPER (SL) et SUPER (SL)_1 est significative sur le &
lan statistique (p < 0,05). a
P! istique (p ) S 1500000
wv
% de variation expliquée par le modéle ¢ |
0% 100% o _|
1200000 1400000 1660000 1800000 2000000
Min Max SUPER (SL)_1

[R-carré = 79,66 %

79,66 % de la variation de SUPER (SL) peut étre expliquée par le
modéle de régression.

Corrélation entre Y et X

Commentaires

L'équation ajustée pour le modéle linéaire qui décrit la relation
entre Y et X est la suivante :

Y = - 807585 + 1,579 X
Si le modéle est bien ajusté aux données, vous pouvez utiliser
cette équation pour prévoir SUPER (SL) pour une
valeur de SUPER (SL)_1, ou rechercher les paramétres de
SUPER (SL)_1 correspondant a une valeur ou une étendue

[ 0 1 .
Négatif parfait Pas de corrélation Positif parfait souhaitée des valeurs de SUPER (SL).
[ mi Une relation statistiquement significative nimplique pas
0,89 forcément que X est la cause de Y.

La corrélation positive (r = 0,89) indique que lorsque SUPER
(SL)_1 augmente, SUPER (SL) a tendance a augmenter.

Adhérence planning prévisionnel vs expédié

XL

GROUPE




Usage des analyses statistiques en diagnostic

Productions, bExpeéeditions et volumes camions

Graphique des intervalles de Nombre de camions PF
IC & 95% pour la moyenne

::EEE t

30

;

20

Nombre de camions PF

:

lundi mardi mercredi Jeudi vendredi samedi dimanche

Nom du jour

Des écarts types individuels ont été utilisés pour calculer les intervalles.

Centrage sur

Graphique des intervalles de Nombre de camions PF
IC & 95% pour la moyenne

les besoins du
client

707

60

50

Nombre de camions PF

- P s L

201

1 2 3 4 5 6
Semaine du mois

Des écarts types individuels ont été utilisés pour calculer les intervalles,

v Identifier et comprendre les variations quotidiennes et hebdomadaires

Minitab Exchange 2026 S ’A —
GROUPE



Usage des analyses statistiques en diagnostic

Maitrise et stabilite de la qualité

Management Carte P de Confarme
. #appart récapitulati
Humain et Commantares
H La praporton diments détes v g ael ok slade ¥ La propeoman dalments clramaen peat e pas Sre stanle, |
PI Iota ge d e Lnalies b 6 ohs sinin roanses o cushiEls, E6F S s gz s bors conferthe Hifes spe v
I [543 » §X prorer renccrer ©7 % de snes-groapes bars ronrile A
|’amé|ioration = Tasarel, rlme lregue b procics e dade
o [ IN-m
—1_
s
Coarin F

Eeattine: b wdus- grougses hics oominth.

0,50 '
Centrage sur S N e
les besoins du sl IRV e Y J |
client £ N o )
o ..-\. .-.
nny _|_|_ W S G T
Luue yroupe
A . Flenbre e s cpivapes 11 Furmhis dd s emenis T TH Hrresslage de b lariosar - 1997
Ma Itrlse des =Hecli moge ﬂr-{n.l-gr'\ll.‘i-l a1 Rt Kok de délectisgs ;150 BERS JOFRAT] ;195128
processus et
de leur « Accident de parcours » en aoUt et introduction des cartes de contréle

variabilité

Minitab Exchange 2026 ’A
GROUPE



Usage des analyses statistiques en diagnostic

Intelligence collective et qualite

Management
Humain et
Pilotage de

I"amélioration

Centrage sur

les besoins du
client

Maitrise des
processus et
de leur
variabilité

Minitab Exchange 2026

XL
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Test du Khi deux d'association : Résultats en fonction de Codé
Rapport récapitulatif

Les répartitions des pourcentages sont-elles différentes ?

0 005 01 >0,5

Oui | Non

Les différences dans la répartition des pourcentages des résultats sont
significatives (p < 0,05). Vous pouvez conclure gu'il existe une
associgtion entre Résultats et Codé.

Graphique de répartition des pourcentages
Comparez les profils,

Mayenne M bon
M puiss-non co
] telec-non co
A B mal-monter
[E rep- bornier

[ prob-grauvur

|dentification des variations inter-équipes suivant les critéres qualité

Commentaires

+ Test:vous pouvez conclure qu'il existe des différences dans la
répartition des peourcentages des résultats pour un seuil de
signification de 0,05.

= Graphigue de répartition des pourcentages : utilisez ce
graphique pour comparer la répartition de chaque valeur de
Codé et la répartition moyenne,

= Graphigue du pourcentage de différence : repérez les barres
longues pour identifier les résultats offrant le pourcentage de
différence le plus élevé entre les dénombrements observés et
ceux attendus.

Pourcentage de différence entre les
dénombrements observés et ceux attendus

A [ bon
B puiss-non co
[ telec-nen co
B [l mal-monter
[ rep- bornier
c [ prob-grauvur
—
[t

i _——

-100%  -50% 0% 50%  100%

Waleur positive : fréquence plus importante que celle attendue
Valeur négative : fréguence moins importante que celle attendue



Réduction
d’agglomerats
matiere en
industrie de
process



Cas client :

Chantier :

Lors de la phase Définir réalisée au préalable, 'étude de la voix du client a mis en valeur une
saisonnalité dans les réclamations. Les phases de mesures vont par conséquent s’étaler sur les
périodes été, automne et hiver.

Contexte et objectifs L’ensemble des facteurs potentiellement influents (Xi) ont déja été identifiés ainsi que les

Dans le cadre de la montée en volume sur un parameétres de sortie & améliorer (Yi/Y). Le nombre de paramétres mesurés font de ce projet un
produit a forte valeur ajoutée et stratégique, chantier exploratoire : 27Xi et 5 Ei, 10 Yi intermédiaires, 3 Y « finaux » ainsi que 89

notre client fait face a une forte augmentation des parameétres process. Un travail de structuration des données préalable a 'analyse a été réalisé.

réclamations pour agglomérats.

La qualité intrinséque du produit reste quant a elle
conforme.

L’'objectif sera de mener les campagnes de mesure
et les analyses sous la responsabilité de I'équipe
Process afin d‘identifier les facteurs influents et
réduire voir supprimer le défaut. Dans I'intervalle un
mode dégradé par vibration a été mis en place.

Les phases de mesures ont pu mettre en valeur un phénomene visuel sur le produit fortement
corrélé au défaut et des effets liés aux conditions de stockage. Ces observations ont permis de
donner des pistes complémentaires a I'équipe R&D afin de mieux comprendre le comportement
du produit et pouvoir le rendre robuste aux effets environnementaux. L’analyse de données
avec les experts a permis de son co6té d’orienter des zones spécifiques du process.

La recette du produit n’est pas modifiable. B comeesres e o s e B
I = £ i
8 x ks | =
2 | 2 1 E Données process — ' w i g
Q Perlmetre O SOIUtlon(S) El — Données agrégées — Donnges Nettoyées —— Analyses Minitab £
Du début du process Mise sous controle de BB correes mesurées  —|
au stockage I'enduction (pression, “éi’

batch, séquence, T°C..)

m Tags (EiXi.¥i) —

R&D, Industrialisation, —
Process, Production, @ D . Campagnes de mesures Construction du dataset multisources Analyses, modélisations et préconisations
Logistique, Qualité uree

Mission : 7 mois, 50 jours v

d 7
| ~ GROUPE -



Réduction d’agglomérats matiere en industrie de process

Phase Mesurer

Construction du flux d'import et du dataset

[ =9
2 Données MES

0% |

Données Météo

Données process

Données mesurées

- RO D

[".‘>_r

o

-

Données
environnement

!
[y

{

il

Tags (Fi.Xi,Yi)

| Minitab Exchange 2026

MS EXCEL r
VBA MACRO

Power Query

— Données agrégees avec — Données Nettoyées ——— > Analyses Minitab

décalages process

Volume de données analysé : 4,6 Go

d

GROUPE




Réduction d’agglomérats matiere en industrie de process

Phase Mesurer

Visualisations graphigues

Histogrammes, Pareto et secteurs
Séries chronologiques Xi et Yi

Histogramme de Yc2; Yc3 Graphique en secteurs de Ye Luisance arrondie
A . " Normale
Diagramme de série chronologique de Yd e G R T
€_Code produc 5 == s 2 2
475 020 Variable
—g ==
g =l va ne
i
450 -
— 015
“
425 .
=
$ o1 817/ 23.2n2
400 a
’("/
37.51 0,05 ‘I
\
\
\
3501 . g X J
0,00 = O
Données

Variable du panneou : E_Prod

Carte X barre-R de Y poids

SCSe3081

ek Diagramme de Pareto de Y catégorie bloc en fonction de E.

Moyenne de |'échantition

& &

AP

& & o s@h o
<

@ &

— okt
[ EProd=17-25/07.. |  EProd=03-08/08/. | E Prod=19-23/08/..
Date_shift 100
e s
5 0007 T T T T T
z 1 | H 3 x ’ LCSe5335 ;
= RETE Tl
; ol . ot 3 ; % V‘Vﬁ' = £ 2
RS RARS ui~ ~A, SNT T v oA b e, SRR PP £
' € oo’ EProd=16-21/09. |  EProd=817/0. | EProd=23-2/12/ | °
6
g |
8
Date_shift S0 |
Tests réalisés avec des effectifs d'échantillons inégaux 25 ’
ol
A o ) o S S
& P S P S S P S P S e
Cartes de contréle FLLLE FLLLE
Fra e

v Y catégorie bloc
Minitab Exchange 2026 S ’A
GROUPE




Réduction d’agglomérats matiere en industrie de process

Phase Mesurer

Apprentissages

Diag. valeurs indiv. de Mesure (g/L)
450
L3
w 4 $
§
40 H
20~
g &
3 ™ 3
=4
2 400 40
] .
=
EL ]
380~ L]
.
70 ' f
380 - El
Box 1 Do 2 Bax 3 Bax 4 Ba §
Box
Histogramme de Densité
Mormale
0,07 — ; Variab
H =
H ==
0,06 '
0,05
£ o4
E !
\ !
0,03 :
0,02
A [
T
0.01] }
i
~
0,00 L
Données

Arrondis et décalages sur les mesures
usines et échantillonnages
Minitab Exchange 2026

Diagramme de série chronologique de Xe4

ERAREE:

Xed

Progefaites

Date/Heure

Mise sous contrble des parametres process

Carte d'essais de Y poids bloc Moyenne

25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80
Echantillon

Validation d’effets de regroupement

d

GROUPE

Ye Luisance
1

P(g)<50

¥ bloc <50_>50

P(g)>50

Détection d’un effet visuel de surface

corrélé au défaut

Boite & moustaches de Poids en fonction de Cellule st; Date_Ouv
Rapg itulatif

Distri
000
a0
30001 |
5 |
2000 RS
ol
Duse O uny 2 2z, wiz
Cobue etudet pr

Impact du stockage suivant les

cellules



Réduction d’agglomérats matiere en industrie de process

Phase analyser

Graphigues & Statistigues

Corrélogramme

Corréiation

I 05

Effets principaux

Graphique des effets principaux pour Y poids bloc Moyenne

L s s Sl bttt R
1

Minitab Exchange 2026

¥ poids bloc Moyenne
R

g

Voriable du panneou : E_Prod

CART® et Pareto des Effets

Xab
Xall
Xal?

Xad

Xal

Xd2

Xa3

Xed

Xe5
Xall

Importance relative des variables

40

60

Importance relative (%)

Résultats statistiques et pas-a-pas

Nuage de points de Y poids bloc Moyenne et Xa12

1:2597.

16:2009

»

3
03-08/08/

©
15:23/08,

GROUPE

Xad

21200

21100

21000

20900

20800

20700

20600

Graphique des intervalles de Xa4
IC & 95% pour la moyenne

g

P(g)=0

0<P(g)<10

10<P(g)<50  50<P(g)<250  250<P(g)<500
¥ catégorie bloc

P(g)>500

Des écarts types individuels ont été utilisés pour calculer les intervalles.
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Réduction d’agglomérats matiere en industrie de process

Phase Analyser a Innover

Des modeles aux actions

Pourquol?: aQ Pourquoi?
o
s}

Y (discret) (continy) Y (ordinal) DoE CGa.
Factor Target (to extend)
Median StdDev | Model [ Median Std Dev
Yal Significant | Significant|  Xx* / Significant
Ya2 / / / / /
Ya3 / Significant N Significant | Significant . .
Yad / / X2 | Significant | Significant . S | t .
N R 0 7 T 5 Pourquoi olutions mises en ceuvre :
Yb2 / / i / / 'Y . 4 I M M
(R A O A -7 = « Amélioration des séguences d’injection
Ycl / / X* / / X
ve3 / / / / / d t
Yd Significant | Significant N / Significant |I p ro Ul S
Xal Significant | Significant td / Significant X M M M 2
o |5 Tl i L O  Optimisation des températures et
Xa3 / / ¥ Significant / X .
Xa4 Significant / / Significant / X
Xab / / / / / X p re S S I O n S
Xa6 / / N Significant | Significant
Xa7 / / . Significant | Significant X fort
Xa9 / / X* | Significant | Significant X
Xal0 7 7 7 / / Actions immédiates
Xall / / N Significant / X k]
Xa12 / / » / Significant 3
Xal3 / / / / / E
Xal4 / / / / / X Actions secondaires Anim:n:ﬂ;:femu
Xal7 Significant | Significant 3 Significant /
Xa18_%HR Significant | Significant / Significant | Significant
Xa18_T°C / / X* | Significant | Significant Faible Fort
Xd2 Significant / X2 / Significant X M M M
T S A Priorisation et
Xd4 Significant | Significant N / Significant s .
Xd5 / Significant / / Significant p | d 't
Xe2 / / 2 Significant / X a n a C | O m S
Xe3 / / / / / X
Xed / / X / /
Xe5 / / / Significant / X
Dryer Significant | Significant N Significant | Significant
Factory T°C Significant | Significant N Significant | Significant
Warehouse T°C / Significant N Significant | Significant

Minitab Exchange 2026 S ’A
GROUPE




Réduction d’agglomérats matiere en industrie de process

En synthese

Carte I-EM (Avant/Aprés) de Y en fonction de Prodc

ot récax il d

L FCart type B peockde ot F e reckon 1 Lo .
oem ) *a% P b et By pRPLIOE vou Podnis tder w Tt ot o
" T = B o, oo -u“ ."' feAlE N ol
afoes ol T i Padede """"i . 3%
Lasar e b ¢ . 2h reprdrecds e awplhis e
e R e S B S e S e TR oy N
L3 Paares 85 paocadd 3t odu hane ¥
B 8 Q) r2s
Onf w— N
#eaet
- g
k1 "
5w L
3 e Sa% _'
: 30: Fird -‘
Panas .’ . Q ; LS W
s ‘.“a‘; .‘l yudd)
i oM Ya " —MM oyl
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= 000 i
L -
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3 \ — - l' LS
e avf «"r .l.."'oqm. "5" e
l " m s
109
12w L Woanse 07 yPe G 1t L0 type oplobsh
et 51 V- 2V 11343
WA w O3 3484 144 6)

Réduction drastique du poids moyen Cartes de contrdéle Phase Mesurer = Innover

Minitab Exchange 2026 - ’A
GROUPE




Le plan
d'experiences, Dol
levier
d’amelioration en
production



Optimisation de la structure moléculaire d’ADN pour une réponse maximisee

Construction du plan d’expériences

Contexte et objectifs

Dans le cadre d’une formation-action, statistiques
descriptives, d’'inférences et plan d’expériences,
NOUS avons construit un programme sur un besoin
de développement interne.

L’objectif sera d’identifier I'impact des facteurs :
activateurs, transcripteurs, leur nombre et leur
distance par rapport au gene afin d’obtenir la
meilleure réponse possible.

Le réle du consultant a été un accompagnement a
la construction, au choix du plan et son analyse.

(3 Périmetre () Solution(s)
Développement et Intégration du DoE
production Optimisation du produit

@ Durée
5 jours

Minitab Exchange 2026

Chantier :

Nombre de facteurs : 4 facteurs avec multi-interactions possibles
Choix du plan : Plan factoriel complet a 3 répliques avec blocs possibles -
Moyen de mesure :

L'EXPRESSION D’'UN GENE RAPPORTEUR LUCIFERASE Q
|

1. CONSTRUCTION DU VECTEUR RAPPORTEUR 2. TRANSFECTION DANS LES CELLULES 3. LA REACTION ENZYMATIQUE
/ Q = . Transcription - £ o OO 2 33 = Ajout de
S i % uciférine
-~ Transfection /v production ARNm ! \1 +ATP +0,
] AAD ” e 1)
€S \, o~ Luciférine + ATP +0, =
S © '(
= ) o reos® Luciférase % h
« REG T e enzymes E
P Traduction = & (luciférase)
Promoteur Géne Signal de i L
A d'intérét (CMV)  Luciférase terr%lnaison pféfgﬁgtfﬂ&f%?;:e Oxyluciférine + CO, + AMP + LUMIERE Q"

4. MESURE DE LA LUMINESCENCE

Lumiere émise Q-

Fort Faible Absent

Le signal est proportionnel
a l‘activité du promoteur
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Optimisation de la structure moléculaire d’ADN pour une réponse maximisee

Analyses graphiques

ldentification des facteurs et leurs interactions

Diagramme de Pareto des effets normalisés
(réponse = Y Luciférase normalisée; a = 0,05)

Facteur Mom

=NaR-1]

0 2 4 6 8 10 12
Effet normalisé
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Moyenne de Y Luciférase normalisée

Moyenne de Y Luciférase normalisée

Graphique des effets principaux pour Y Luciférase normalisée
Moyennes ajustées
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Diagramme des interactions pour Y Luciférase normalisée

Moyennes ajustées




Optimisation de la structure moléculaire d’ADN pour une réponse maximisee

Diagramme de Pareto des effets normalisés Diagramme de Pareto des effets normalisés

Analyse des resultatS  pr— f -
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Optimisation de la structure moléculaire d’ADN pour une réponse maximisee

Choix des lacteurs et predictions

D’un modele a 4 facteurs vers un possible 3 retenus

Diagramme de Pareto des effets normalisés
Optimisation des réponses x (réponse = Y Luciférase normalisée; o = 0,15)
Terme
Optimiser jusqu'a 25 réponses : 145
1 Facteur Nem
Réponse Objectif | cible A A
Y Luciférase nor Maximiser - B BI
C cl
o] 1]
Configuration... | QOptions... | Graphiques... |
Résultats... | Stockage... | Visualiser le modéle... |
Aide OK | Annuler |

0 2 4 6 8 10

Prévisions de réponses multiples Effet normalisé
Variable Configuration )
A Prévisions de réponses multiples
B Variable Configuration
C B
D Cl

D

Valeur
- I . . - TR Valeur

Réponse ajustée ErT ajust 1ICa95 % IPa95 % Ré it BT aki iEhes% iPiosa
Y Luciférase normalisée 0,012881 0,000593 (0,011707; 0,014056) (0,008937; 0,016826) cponse Ajustee B As 2 2

Y Luciférase normalisée 0,010879 0,000404 (0,010081; 0,011677) (0,006523; 0,015235)
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Avez-vous

Il est toujours temps de les poser
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http://www.xl-groupe.com/
https://www.facebook.com/XLGroupe
http://www.parlonslean.com/
https://www.linkedin.com/company/xl-consultants
https://twitter.com/xlgroupe
https://www.youtube.com/channel/UCQHi-u_lEAtUTvlXPfsBH7g
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